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|1 Allméant
1.1 Sakerhets- och informationssymboler

Dessa sékerhets- och varningsanvisningar méaste foljas!

A FARA!

Varnar for elektrisk eller mekanisk fara.

& ATEX!

Viktig information om explosionsskydd.

<> OBSERVERA!

Viktiga anvisningar fér en saker och stérningsfri drift.

1.2 Allméan information / General information

Foreliggande monteringsanvisning (MA) utgor en del av vaxelleveransen. Du maste lasa den innan du borjar arbeta med véaxeln.
Du maste ovillkorligen folja instruktionerna i denna MA. Férvara denna MA i vaxelns narhet.

Vi dvertar inget ansvar for skador eller driftstérningar som uppstar om instruktionerna i monteringsanvisningen inte foljs.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att utféra andringar p& enskilda komponenter eller komponentgrupper i syfte utveckla dessa for att
forbattra produkten utan att &ndra deras utméarkande egenskaper.

Kapslingsklass:
Véxlarna motsvarar kapslingsklassen IP 65.
Motorernas utféranden uppfyller minst kapslingsklass IP 55 (se mérkskylten).

Avsedd anvandning:

Véaxlarna/vaxelmotorerna &r uteslutande avsedda for att generera en definierad rotering i maskiner och anlaggningar.
Vaxlarna uppfyller sa langt det gar alla grundlaggande krav i maskindirektiv 2006/42/EG.

All annan eller darutdver gdende anvandning géller som inte avsedd. Det ar uteslutande anvandaren/maskin-/anlaggningsagaren som
ansvarar for skador orsakade av inte avsedd anvandning.

Uppgifterna i monteringsanvisningen, pa markskylten och i den évriga tekniska dokumentationen maste observeras och féljas.

Avsedd anvandning i EX-omréden:

Véaxlar i ATEX-utféranden motsvarar gallande standarder och foreskrifter samt uppfyller kraven i direktiv 2014/34/EU. Det &r inte tillatet
att anvanda motorer och véaxelmotorer som inte ar godkanda att drivas i EX-omraden.

Explosionsskyddade véxlar i serierna

= H... cylindrisk kuggvéxel
.. monterbar véxel

.. tappvaxel

.. kuggsnéckvéaxel

.. véxel med koniska och cylindriska kugghjul

m
O x v mn »

.. konisk tappvéaxel
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uppfyller kraven for: utrustningsgrupp |, kategori M2 och utrustningsgrupp I, kategori 2G, 3G (ex-atmosfar gas) och 2D, 3D
(ex-atmosfar damm).

Véaxel K.. 40. far inte anvandas i omraden med explosionsrisk.

Avsedd anvandning, motorer:

Motorerna uppfyller grundlaggande krav i grundlegenden lagspéanningsdirektiv 2004/35/EU. De ar bade konstruerade for natdrift och
for att anvandas tillsammans med frekvensomriktare.

Motorer i standardutférandet &r konstruerade for féljande forutsattningar:

= Omgivningstemperatur: -20 °C (-4 °F) till +40 °C (104 °F)
m  Uppstéliningshdjd < 1 000 m (6ver havet)

1.3 Ansvarsfrihet

Det ar en grundlaggande forutsattning att innehaller i monteringsanvisningen foljs for att vaxeln/véxelmotorn ska vara séker i drift och
kunna uppna angivna produktions- och prestandaegenskaper.

Tillverkaren 6vertar inget ansvar for person-, sak- eller kapitalskador som har intraffat pa grund av att monteringsanvisningens
instruktioner har ignorerats. Ansvar for materialfel ar uteslutet i dessa fall.

1.4 Information om upphovsréatt

Alla tekniska underlag ar upphovsrattsskyddade. Det &r inte tillatet att bearbeta, mangfaldiga eller sprida innehallet i sin helhet eller
utdrag ut detta, eller att dra ekonomisk vinning av innehallet utan uttryckligt, skriftligt tillstand.

2 Allmén sakerhet

Kunden ansvarar for att drivenheten stélls upp sakkunnigt.

Det ar en forutsattning att monteringsanvisningens anvisningar foljs for att drivenheternas bekraftade egenskaper ska uppfyllas och
for att eventuella reklamationer ska godtas.

Var noga med att aldrig ta skadade produkter i drift!
L&s igenom monteringsanvisningen noga infor uppstallnings-, monterings och underhallsarbeten.

Montering, idrifttagning samt underhall/reparationer pa vaxlar/vaxelmotorer samt pa elektrisk extrautrustning maste utforas av
kvalificerad fackpersonal som foljer instruktionerna i nedanstaende punkter:

= Monteringsanvisning

= Informationsskyltar pa vaxlar/vaxelmotorer

= Alla andra projekteringsunderlag och idrifttagningsinstruktioner som hor till drivenheten.
= Anléggningsspecifika bestdmmelser och krav.

= Aktuellt gallande nationella och regionala arbetsskyddsbestammelser.

A FARA!

Samtliga arbeten far endast utforas:

= pa en stillastdende drivenhet,
= ndr enheten ar spanningsfri och

= sakrad mot aterinkoppling.
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Véaxelmotorn far bara drivas med en frekvensomriktare om all information pa motorns markskylt foljs.

& ATEX!

Om véxlar/véaxelmotorer drivs i omgivningar med explosiva gasblandningar eller dammkoncentrationer tillsammans med heta,
spanningsforande och rorliga delar kan medféra allvarliga eller livshotande personskador.

|3 Beskrivning av véxeln, véxelmotorn

3.1 Markskylt

Alla uppgifter pa markskylten anger den avsedda anvandningens begransningar. Dessa uppgifter maste ovillkorligen foljas.

Fler tekniska specifikationer samt ritningar finns i den senaste véaxelmotorkatalogen.

watt»}; HU 40A 3A 63-04F .
i watt HF 70A IAK100
drive #950122/02 drive§>§>

WEG Group WEG Group # 10C5374-3

Oil: 0,3 | -I1SOVG 220CLP Oil: 1,301 - ISOVG 220 CLP

Watt Drive Antriebstechnik GmbH A-2753 Markt Piesting Watt Drive Antriebstechnik GmbH A-2753 Markt Piesting
AUSTRIA www.wattdrive.com Tel.: +43/2633/404-0 Fax: 404-220 AUSTRIA www.wattdrive.com Tel.: +43/2633/404-0 Fax: 404-220

Vaxelmotor (exempelbild) Véxlar i EX-omraden (exempelbild)

HU 40A ... | Typbeteckning
# 950... Vaxelnummer
0,18 kW Effekt
24 mint | Varvtal
72 Nm Vridmoment
B3 Utférande
i=55,30 Lagvaxel
1l Utrustningsgrupp

2 Kategori
D EX-atmosfar
c Antdndningsskydd
120° Temperaturklass el. max. yttemperatur
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3.2 Typbeteckning / Type designation

Typbeteckning (exempel)

HF 70A 3B 100L-04E TH FL IG

ASA 66C 3B 90S/L-04E BR20

Serie

H (cylindrisk kuggvaxel)

A (monterbar véaxel)

Mdjligt vaxelutférande

HU  (Uniblock®)
HF  (flans)
HG  (fot)

ASA (support+halaxel)

AS  (support+utgdende axel)

ASS (support+krympskiva)

ASZ (support+dubbel utgdende axel)

AFA (flans+halaxel)

AF  (flans+utgdende axel)

AFS (flans+krympskiva)

ARA (omrorarutférande med halaxel)

AR  (omrorarutférande med utgdende axel)
ARS (omrorarutférande med krympskiva)

Mdjliga vaxelsstorlekar

40, 41, 50, 51, 55, 60, 65, 70, 80, 85,
110, 130, 133, 136

46, 56, 66, 76, 86

Kod for véaxelsteg E (1-stegs) A, S (2-stegs)
A, S (2-stegs) C (3-stegs)
C (3-stegs) D (4-stegs)
D (4-stegs)
F (5-stegs)

Typbeteckning (exempel)

FUA 111C 111C 3B 112M-04E MIP

KUA 75C 3A 63-04F SD

Serie

F (tappvaxel)

K (véxel med koniska och cylindriska kugghjul)

Mojligt vaxelutférande

FUA (Uniblock®+hélaxel)

FU  (Uniblock®+utgéende axel)

FUS (Uniblock®+krympskiva)

FUZ (Uniblock®+utg. axel, tvasidig)

FFA (flans+halaxel)

FF  (flans+utgdende axel)

FFS (flans+krympskiva)

FSA (support+halaxel)

FS  (support+utgdende axel)

FSS (support+krympskiva) FSZ
(support+utg. axel, tvasidig)

FRA (omrorarutf. med halaxel)

FR  (omrorarutf. utgdende axel)

FRS (omrdrarutf. med krympskiva)

KUA (Uniblock®+halaxel)

KU  (Uniblock®+utgaende axel)

KUS (support+krympskiva)

KUZ (Uniblock®+utgdende axel, tvasidig)
KSA (support+halaxel)

KSS (support+krympskiva)

KFA (flans+halaxel)

KF  (flans+utgdende axel)

KFS (flans+krympskiva)

KRA (omrorarutforande med halaxel)
KR  (omrorarutférande med utgdende axel)
KRS (omrdrarutf. med krympskiva)

Mdjliga vaxelsstorlekar

111, 131, 137

40, 50, 60, 70, 75, 77, 80, 86, 110, 136, 139

Kod for véxelsteg 111, 131: 40, 50, 60, 70, 75:
A, S (2-stegs) A (2-stegs)
C (3-stegs) C (3-stegs)
D (4-stegs) D (4-stegs)
F (5-stegs)
77, 80, 86, 110, 136, 139:

137: A (3-stegs)
A (3-stegs) C (4-stegs)
C (4-stegs) D (5-stegs)
D (5-stegs)
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Typbeteckning (exempel)

SSA 455A 3A 80-04E

CF 130A 3C 200M/L-04E SG

Serie

S (kuggsnéckvaxel)

C (konisk tappvéxel)

Mdjligt vaxelutférande

SUA (Uniblock®+héalaxel)

SU  (Uniblock®+utgaende axel)

SUS  (Uniblock®+krympskiva)

SUZ (Uniblock®+utgaende axel,
tvasidig)

SFA (flans+halaxel)

SF  (flans+utgdende axel)

SFS (flans+krympskiva)

SSA (support+halaxel)

SS  (support+utgéende axel)

CUA (Uniblock®+héalaxel)

CU  (Uniblock®+utgaende axel)
CUS (Uniblock®+krympskiva)
CUZ (Uniblock®+utgaende axel, tvasidig)
CFA (flans+halaxel)

CF (flans+utgdende axel)

CFS (flans+krympskiva)

CSA (support+halaxel)

CS  (support+utgéende axel)
CSS (support+krympskiva)
CSZ (support+utgéende axel)

Mdjliga vaxelsstorlekar

454, 455, 506, 507, 608, 609

70, 80, 85, 110, 130

Kod for véxelsteg A, B, S (2-stegs) A (3-stegs)
C (3-stegs) C (4-stegs)
D (5-stegs)

Vaxeldrivningsutféranden

63.. — 225...

Motorstorlek

IA.., IAK.. IEC-adapter

SA. Servo-adapter

NA.. Nema-adapter

WN Drivaxel

WN-RSG Drivaxel med backsparr
IEC.. Direktmonterad motor

Tillval, motorextrautrustning

Typbeteckning (exempel)

3B 100L-04F SH K1 KB MIP BRH40 FL SD

3B 100L-04F Motortyp

TH, TF, KTY Temperaturdvervakning

FL Extern flakt

IG, SG Inkrementell givare

BR.. Broms

BBR.. Dubbelbroms

BRH.. Broms med manuell luftning
BRHA.. Broms med manuell luftning och spéarr
KKM, RSM Backspérr

U, UW Utan luftning

KB Kondensvattenhal

SH Stillestandsvarmare

K1, K2 Klimatskydd

MIP, MIG Uttagsplintutférande

SD Skyddstak

HR Ratt

ZM Metallflakt

ZL Tung flakt

WM, ZWV Andra axelanden
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|4  Transport

Se efter om det finns transportskador pa leveransen nar du har tagit emot den. Produkten far inte tas i drift om den ar skadad.

A OBSERVERA!

Du maste anvanda dgleskruvar som uppfyller kraven i DIN 580 for att lyfta vaxelmotorer. Om 6gleskruvarna inte ingdr i leveransen ska
de skruvas in sa langt det gar dnda till anslaget i vaxelns darfér avsedda hal (se bild 1)!

Du maste dra at ogleskruvarna ordentligt. De &r bara konstruerade for vaxelns eller vaxelmotorns egenvikt. Foreskrifterna

i DIN 580:2010 maste foljas.

Du far inte hanga p& nagon annan last.

Vikten m [kg] (tabell 1) motsvararden last som maximalt far hangas pa vid lyft i skruvaxelns riktning F.

Ogleskruvarna ska belastas sa lodrétt i skruvaxelns riktning som majligt. Om sa behévs maste dven andra lampliga transporthjalpmedel

anvandas.

Tabell 1: Maximalt tillaten last

Géanga M8 M10 | M12

M16 M20 M24 M30

m [k] 140 | 230 | 340

700 | 1200 | 1800 | 3200

Bild 1: Ogleskruvarnas position

- T

Cylindrisk kuggvaxel H40-H136

Enstegs cylindrisk kuggvéaxel H41E-
H110E

Monterbar vaxel A46-A86

Tappvaxel F111-F137

i

Vaxel med koniska och
cylindriska kugghjul K40-K75

Vaxel med koniska och cylindriska
kugghjul K77-K139

Watt Drive Antriebstechnik GmbH - A-2753 Markt Piesting - Wollersdorfer Str. 68 - Tel: +43 2633 404-0 - Fax: +43 2633 404-220 - E-post: watt@wattdrive.com - Webb: www.wattdrive.com 9




wqtt»}ﬁ . S .. u .
drive Monteringsanvisning for MAS® — vaxlar och véaxelmotorer
WEG Group

5

Forvaring

Allméant:

Var observant pa foljande nar vaxlarna forvaras:

Drivenheterna ska som regel férvaras inomhus.

Omgivningstemperatur max. 25 °C (77 °F)

Relativ luftfuktighet max. 80 %

Drivenheterna ska skyddas mot solljus och UV-ljus.

Aggressiva och korrosiva amnen far inte lagras i narheten.

Véxlarna ska forvaras i samma lage som de senare kommer att monteras i.

Véaxlarnas ska vridas 1-2 varv p& den utgéende sidan var 6:e manad sa att invandiga komponenter fuktas med smorjmedel.

Enheterna ska skyddas mot extern belastning och kraftinverkan.

Langtidsférvaring:

Om véxlar har forvarats langre an 12 manader ska de fyllas pa helt med smérjmedel enligt markskylten eller oljeskylten.

Utvandiga, blanka delar ska konserveras med korrosionsskyddsmedel (vi rekommenderar en kontroll varje halvar).
Korrosionsskyddet ska férnyas efter ett ar.

Smorjmedlet ska tappas ut ur vaxeln innan den tas i drift. Om det finns flera oljekammare ska samtliga oljekammare témmas.
Packningar satter sig efter en langre brukstid. Skruvarna ska dras &t innan idrifttagningen.
Darefter ska vaxeln fyllas pa med den typ och mangs smorjmedel som anges p& méarkskylten.

Om vaxlar forvaras langre an 24 manader maste du kontrollera att de &r tata innan de far tas i drift. Om du kan se att
tatningselementen &r spruckna pa utsidan maste de bytas ut.
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|6  Vaxelkonstruktion

Ritningarna nedan visas de olika vaxelseriernas principiella konstruktion.

Det kan finnas avvikelser till andra véxelstorlekar och utrustningsalternativ i vaxelserierna.

6.1 Principiell konstruktion — cylindrisk kuggvéaxel H

1 Véaxelhus 46  Utgaende axel

1A Vaxelhusplatta 47 Cylinderstift

1B Koniskt stift 50 Fotplatta

2 Ingangslock 50A  Sexkantskruv

3F  Utgdende flans 50B Fjaderring

4 Spéannstift 61 Cylinderskruv med I6KT
6 Axeltatningsring 61A Fjaderring

8 Avluftningsskruv 61B Sexkantmutter

11 Stiftskruv 81 Cylinderskruv med I16KT
12 Fjaderring 84 Passfjader

13 Sexkantmutter 85 Sakringsring

14 Lé&sskruv 85A  Stodbricka

16 Séakringsring 85B Passbricka

17 Moduldrev 85C Passbricka

17B Drevbussning 86 Sakringsring

19 Stodbricka 86A  Stodbricka

19B Passbricka 86B Passbricka

24 Kugghjul 87 Sakringsring

25 Drevaxel 87A  Stddbricka

27 Koniskt rullager 88 Séakringsring

43 Distansring 89 Stddbricka

44 Koniskt rullager 200 Tatning for fasta partiklar
44A  Koniskt rullager 201 Tatning for fasta partiklar

45  Utgangskugghjul
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6.2 Principiell konstruktion — monterbar véaxel A

500

1A Vaxelhus 46A-D Tvasidig utgdende axel
1B Vaxelhusplatta 47 Cylinderstift

1C Skruvar med forsankt skalle 50a  Tackskydd krympskiva
2 Ingangslock 50b Cylinderskruv med I6KT
3F Utgaende flans 51 Forslutningslock

4 Spéannstift 54 Forslutningslock

6A Axeltatningsring 59 Séakringsring

6B Axeltatningsring 59A  Passbricka

8 Avluftningsskruvar 61 Cylinderskruv med I6KT
11 Stiftskruv 70a Sakringsring

12 Fjaderring 70b Spannskiva

13 Sexkantmutter 70c Cylinderskruv med I6KT
14 Lasskruv 81 Cylinderskruv med I6KT
14A  Tatningsring 84 Passfjader

16 Séakringsring 84A  Passfjader

17 Moduldrev 84B  Passfjader

17B  Drevbussning 85 Séakringsring

19 Stodbricka 85A  Passbricka

19A  Passbricka 85B  Passbricka

19B  Passbricka 88 Sé&kringsring

24 Kugghijul 89 Stddbricka

25 Drevaxel 100  Glykodur-bussning

27 Koniskt rullager 170 Krympskivssats

43 Distansring 171a Tackskydd halaxel

44 Sparkullager 171b  Cylinderskruv med I6KT
45 Utgangskugghijul 180 Gummidamparset

46 Insticksaxel 181 Sexkantskruv

46A-H Halaxel 182  Sexkantmutter

46A-S Krympskiva halaxel 199 Huspacking

46A-V Utgdende axel 200  Tatning for fasta partiklar

201 Tétning for fasta partiklar
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6.3 Principiell konstruktion — tappvaxel F

1 Vaxelhus (2 T)
2 Ingangslock
3F Utgéende flans
4 Spannstift

4A Spannstift

4B Cylinderstift

5A Sexkantskruv
5B Sexkantskruv
5C Sexkantskruv
6A Axeltatningsring
6B Axeltatningsring
8 Avluftningsskruv
11 Stiftskruv

12 Fjaderring

13 Sexkantmutter
14 Lasskruv

14A Ogleskruv

16 Sakringsring

17 Moduldrev

17B Drevbussning
19 Stddbricka

19A Passbricka

19B Passbricka

24 Kugghijul

25 Drevaxel
27 Koniskt rullager
43 Distansring

44 Sparkullager

45 Utgangskugghijul
46 Insticksaxel
46A-H Halaxel

46A-S
46A-D
46A-V
46D
47
50a
50b
54
58A
58B
58C
59
61
70a
70b
70c
81
84
84A
84B
85
85A
85B
100
170
171a
171b
180
181
182
199
200
201

Krympskivshalaxel
Tvasidig utgédende axel
Utgaende axel
Séakringsring

Passfjader

Tackskydd krympskiva
Sexkantskruv
Forslutningslock
Passbricka

Passbricka

Passbricka
Sakringsring
Cylinderskruv med 16KT
Sakringsring
Spéannskiva
Cylinderskruv med 16KT
Cylinderskruv med I16KT
Passfjader

Passfjader

Passfjader

Séakringsring

Stodbricka

Passbricka
Glykodur-bussning
Krympskivssats
Tackskydd halaxel
Cylinderskruv med 16KT
Gummidamparset
Sexkantskruv
Sexkantmutter
Huspacking

Tatning for fasta partiklar
Tétning for fasta partiklar
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6.4

3F

11

13

14
14A
16

17
17B
20
20A
24

30

31

38

46
46A-D
46A-H
46A-S
46A-V
47

48
50a
50b

Principiell konstruktion — snackvaxel S

Vaxelhus
Utgéende flans
Axeltatningsring
Avluftningsskruv
Stiftskruv
Sexkantmutter
Lasskruv
Tétningsring
Séakringsring
Moduldrev
Drevbussning
Stddbricka
Passbricka
Kugghijul
Skruvaxel
Snéckhjul
Sparkullager
Insticksaxel
Tvasidig utgaende axel
Halaxel
Krympskivshalaxel
Utgaende axel
Cylinderstift
Sparkullager
Tackskydd krympskiva
Sexkantskruv

51
52
52A
54
58
58A
59
61
70a
70b
70c
84
84A
85
85A
85B
99a
99h
99c
100
170
171a
171b
171c
201

Forslutningslock

Fotlist

Cylinderskruv med I6KT
Forslutningslock
Passbricka

Passbricka
Séakringsring
Cylinderskruv med I6KT
Sakringsring
Spéannskiva
Cylinderskruv med I6KT
Passfjader

Passfjader

Sé&kringsring
Passbricka

Passbricka
Vridmomentstéd
Elastisk bussning
Cylinderskruv med I6KT
Glykodur-bussning
Krympskivssats
Tackskydd halaxel
Cylinderskruv med I6KT
Rundrem till o-ring
Tétning for fasta partiklar
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6.5

Principiell konstruktion — vaxel med koniska och cylindriska kugghjul K

11
12
13
14
14A
16
17
17B
19
20
20A
20B
21
21A
21B
24
25
27
28
29
33
34
43
45
46

Véxelhus
Vaxelhusplatta
Skruv med forsankt skalle med 16K
Ingangslock
Utgéende flans
Spéannstift
Axeltatningsring
Avluftningsskruv
Sakringsplat
Stiftskruv
Fjaderring
Sexkantmutter
Lasskruv
Tatningsring
Sé&kringsring
Moduldrev
Drevbussning
Sparmutter
Stddbricka
Passbricka
Passbricka
Passbricka
Passbricka
Passbricka
Kugghjul 1-stegs
Konisk drevaxel
Koniskt rullager
Koniskt rullager
Nilosring
Koniskt kugghjul
Drevaxel
Distansring
Utgangskugghijul
Insticksaxel

46A-H Halaxel
46A-S  Krympskiva halaxel

46A-V  Utgdende axel

46A-D  Tvasidig utgdende axel
47 Cylinderstift

48 Sparkullager

50a Tackskydd krympskiva
50b Sexkantskruv

51 Forslutningslock

54 Forslutningslock

58 Passbricka

59 Sakringsring

61 Cylinderskruv med I6KT

70a Sakringsring

70b Spannskiva

70c Cylinderskruv med 16KT
81 Cylinderskruv med I6KT
84 Passfjader

84A Passfjader

84B Passfjader

85 Séakringsring

85A Stodbricka

85B Passbricka

88 Spréngring
89B Stodbricka
99a Vridmomentstod

99b Sexkantskruv

100 Glycodur-bussning

170 Krympskivssats

171a  Tackskydd halaxel

171b Cylinderskruv med I6KT
171c Rundrem till o-ring

180 Gummidamparset

181 Sexkantskruv

182 Sexkantmutter

200 Tatning for fasta partiklar
201 Tétning for fasta partiklar
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6.6

17B
19
21
21A
21B
24
25
27
28
28A
33
34
45
46

Principiell konstruktion — konisk tappvaxel C

Vaxelhus — UNIB.
Vaxelhus — SUP.
Véxelhus
Ingangslock
Utgaende flans
Spannstift
Cylinderskruv med 16KT
Axeltatningsring
Avluftningsskruv
Sakringsplat
Lagerhallare
Stiftskruv
Fjaderring
Sexkantmutter
Lasskruv
Téatningsring
Séakringsring
Moduldrev
Drevbussning
Sparmutter
Passbricka
Passbricka
Passbricka
Kugghjul 1-stegs
Konisk drevaxel
Koniskt rullager
Koniskt rullager
Nilosring

Koniskt kugghjul
Drevaxel
Utgangskugghijul
Insticksaxel

46A-H Halaxel
46A-S Krympskiva halaxel

46A-V  Utgdende axel

46A-D Tvasidig utgdende axel
47 Cylinderstift

48 Sparkullager

50a Tackskydd krympskiva
50b Cylinderskruv med I16KT

51 Forslutningslock

54 Forslutningslock

55 Passbricka

55A Passbricka

58 Passbricka

61 Cylinderskruv med I6KT
62 Forsattningsvaxelhus

70a Séakringsring

70b Spannskiva

70c Cylinderskruv med 16KT
81 Cylinderskruv med I16KT
84 Passfjader

84A Passfjader

84B Passfjader

85 Sakringsring

85A Passbricka

85B Passbricka

87 Cylinderskruv med I6KT
100 Glykodur-bussning

170 Krympskivssats

171a  Tackskydd halaxel
171b Cylinderskruv med I6KT
171c Rundrem till o-ring

180 Gummidamparset

181 Sexkantskruv

182 Sexkantmutter

200 Tatning for fasta partiklar
201 Tétning for fasta partiklar
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|7 Mekanisk installation

7.1 Forarbeten, vaxel
711 Kontrollera vaxeln

Vaxlarna far endast tas i drift om:

= De inte har synliga skador, t.ex. pa grund av férvaring och transport.

= | synnerhet axeltatningsringar, forslutningar och tackkapor utan skador.

= Inga synliga lackor el. oljeforluster ar synliga.

= Det inte finns korrosion eller andra tecken pa en felaktig eller fuktig férvaring.
= Allt férpackningsmaterial har avliagsnats.

= Oljeavtappningsskruvar och avluftningsventiler ar fritt atkomliga!

& ATEX!

m Effektskyltens uppgifter stimmer éverens med uppstaliningsplatsens ex-anvandningsomrade (utrustningsgrupp, kategori, zon,
temperaturklass, maximal yttemperatur).

= Atmosféaren under monteringen inte ar explosiv.

= Pabyggda drivelement, som kopplingar, rembrickor 0.s.v., och drivmotorer &r ATEX-konforma.

Utgaende axlar och flansarnas utsidor ska alltid rengéras noga sa att korrosionsskyddsmedel och smuts tas bort, anvand vanliga
I6sningsmedel till detta.

<> OBSERVERA!

Axeltatningsringarnas tatningslappar far inte komma i kontakt med lésningsmedlet — Materialet kan skadas!

7.1.2 Utférande / Mounting position

Véaxeln far endast drivas i angivet utférande, detta finns angivet pa markskylten. Monteringslaget far inte andras under driften.

7.1.3 Vridmomentstdd med gummidéampare

Alla urelast-fiadrar maste monteras med en 3 mm férspanning.

7.1.4 Lackera vaxeln

Om véaxeln ska lackeras helt eller delvist &ar det viktigt att se till att aviuftningsventilen och axeltatningsringarna tejpas 6ver noga. Nér
lackeringen &r avslutad tas tejpremsorna bort igen.
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7.1.5 Omgivningstemperatur

& ATEX!

Vaxlar i kategorierna IM2, 112G och 112D far bara anvandas i omgivningstemperaturer fran -20 °C (-4 °F) till +40 °C (104 °F).
Samrad ovillkorligen med tillverkaren om omgivningstemperaturen avviker fran ovanstaende varden.

Temperaturklass:
Vaxlar enligt ATEX 95 ar indelade i temperaturklass T4 (gas) eller 120 °C (damm).

7.1.6  Vaxelhusets yttemperatur

Var observant pa foljande for att undvika att vaxeln varms upp otillatet mycket:

= Det maste finnas ett tillrackligt stort, fritt utrymme runt vaxeln.

= Pa vaxelmotorer maste kylluften cirkulera obehindrat kring vaxeln.
= Vaxeln far inte vara helkapslad.

= Varm luft frAn andra aggregat for inte stromma éver vaxeln.

Varme far inte ledas in i vaxeln.

7.2 Forarbeten, motor
7.2.1 Kopplingsbox

Det far inte finnas frammande féremal, smuts eller fukt i kopplingsboxen. Ovriga 6ppningar ska titas med en o-ring eller passande flat
tatning, sjalva kopplingsboxen ska tdtas damm- och vattentatt med originaltatningen.

Kopplingshoxen, uttagslisten, kabelanslutningar o.s.v. inne i kopplingsboxen far inte skadas!

A FARA!

Kopplingsboxen maste vara damm- och vattentétt forsluten!

7.2.2 Kontrollera isolationsresistans

Isolationsresistansen maste kontrolleras fore idrifttagningen samt efter en lagre tids forvaring eller stillestand!

Observera informationen i det anvanda méatinstrumentets bruksanvisning innan du bodrjar méata isolationsresistansen.
Om huvudstromkretsens kablar &r anslutna ska de tas bort fran sina uttag innan isolationsmatningen.

A FARA!

Det ligger an delvis farlig spanning pa uttagen under matningen samt omedelbart eftermatningen. Uttagen far inte beroras.
Sakerstall att ingen spanning kan ledas till anslutna elledningar.

Mat om modjligt lindningens lagsta isolationsresistans mot maskinhuset med en lindningstemperatur fran +20 °C till +30 °C. For andra
temperaturer har isolationsresistansen andra varden. Nar du mater maste du vanta tills resistansens slutvarde har uppnatts (ca 1 minut).
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<> OBSERVERA!

Lindningarna méste torkas eller rengéras noga néar flakten &r avldgsnad om en kritisk isolationsresistans har uppnatts eller
underskridits. Efter att rengjorda lindningar har torkat ska du vara observant pa att isolationsresistansen &r lagre vid varma
lindningar. Isolationsresistansen kan bara bedémas korrekt efter en omrakning till referenstemperaturen +25 °C. Om det uppmétta
vardet ligger néra det kritiska vardet ska isolationsresistansen kontrolleras i lampligt kortare sintervall under den kommande tiden.

Tabell 2 nedan visar matspanningen samt minsta isolationsresistans och kritisk isolationsresistans. Vardena galler fér en
lindningstemperatur p& +25 °C.

Tabell 2: Isolationsresistans

Markspanning
Un <2 kV

Méatspénning 500 V
Minsta isolationsresistans & nya, rengjorda eller

o S 10 MQ
underhallna lindningar
Kr_ltlsk specifikt isolationsresistans efter en langre 0.5 MQ/KV
driftstid

Var di &ven observant pa foljande punkter:

Om du mater vid andra temperaturer an +25 °C maste det uppmatta vardet raknas om till referenstemperaturen +25 °C.
Isolationsresistansen halveras per 10 K temperaturokning, motstandet fordubblas per 10 K temperatursankning.

Torra lindningar i nyskick har isolationsresistanser mellan 100 till 2 000 MQ, i vissa fall &ven hégre varden. Om isolationsresistansen
ar nara eller under det lagsta vardet kan det bero pa fukt och/eller smuts. | sa fal maste lindningarna torkas.

Lindningarnas isolationsresistans kan sjunka under det kritiska vardet p& grund av omgivnings- och driftsinflytanden under
driftstiden. Isolationsresistansens kritiska varde vid en lindningstemperatur pd +25 °C ska berédknas utifran markspanningen
genom att markspanningen (kV) multipliceras med det specifika kritiska resistansvardet (0,5 MQ/kV). T.ex. markspanningens
kritiska resistans (UN) 690 V: 1 000 V x 0,5 MQ/kV = 0,345 MQ

7.2.3 Anslutajordledaren

Du maste ansluta jorden till det uttag i kopplingsboxen som ar markerat for detta &ndamal.

Maskinens jordkabelarea maste stimma éverens med installationsforeskrifterna, t.ex. DIN EN IEC 60204-1.

Var observant pa foljande under anslutningen:

Kontaktytan ska vara ren och blank samt skyddad med korrosionsskyddsmedel; t.ex. syrafritt vaselin.

Tabell 3: Minsta area

Fasledarnas (L1, L2, L3) Tillhérande jorduttags minsta area
minsta area ”’S”
mm? mm?
S<16 S
16<8<35 16
S>35 0,5xS
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7.3 Stalla upp vaxeln, vaxelmotorn

m Enheterna ska stillas upp pa sadant sétt att drivenheten inte utsatts for vibration eller stétar for att forhindra bullerutve ckling.
= Monteringsytan ska vara jamn och torsionsstyv.

= Spanningar i huset ska ovillkorligen undvikas.

= Reaktionsmomentet ska fAngas upp med ett vridmomentstdd eller med en gummidampare (inte styva skruvforband).

= In- och utgadende element maste forses med ett beréringsskydd.

= Uppstélliningen ska utforas pa ett sadant satt att frisk luft obehindrat kan strémma in och varmluft utan hinder kan ledas bort.
Det ar forbjudet att ta bort flaktbladen och flaktkapan eller att kapsla in motorn i huset, eftersom kylluftstillforseln minskar i bada
fallen. det skulle i sa fall dverhetta motorn.

7.3.1 Vaxelavluftning

Véaxlar med avluftningsskruv:

Saval oljeavtappnings- som avluftningsskruven maste vara fritt atkomliga!

Avluftningsskruven med transportsakring ar placerad pa lampligt stélle beroende av utférandet.

<> OBSERVERA!

Aktivera avluftningsventilen:

Avluftningsventilen maste aktiveras fore idrifttagningen. Det sker genom att hela transportsakringen (gummidglan) tas bort enligt
beskrivningen nedan.

Bild 2: Informationsskylt (rod) pa vaxeln

Attentlon

L =l @)

Riv av hela gummidglan fore idrifttagningen!

Vaxlar utan avluftningsskruv:

Véxlar i kapslat utférande levereras utan avluftningsventil.
Detta géller foljande véaxeltyper:
= H.40A,S, H. 41E; H. 50A,S,C, H. 51E; H. 55A,S,C;
= H.60E,A,S,C; H. 65A,C
= A..46A; A.56A,S,C; A.. 66A,S,C
m K..40A; K.. 50A,C; K.. 60A,C
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7.3.2 Oljeexpansionskarl

A OBSERVERA!

Fore idrifttagningen maste oljeexpansionskarlet anslutas till motorflansen med en flexibel slang.
Kontrollera att den ar tat!

Bild 3: Motor med oljeexpansionskarl

(1) Oljeexpansionskarl
(2) Flexibel slang
(3) Motorflans

7.3.3  Vaxlar, véaxelmotor med backsparr

Backsparren tillater endast drift i en rotationsriktning. Den fria rotationsriktningen ar markerad med en rotationsriktningspil pa vaxelns
motor eller p4 motorns flaktkapa.

<> OBSERVERA!

Om motorn startar mot véxelns sparriktning med full effektférbrukning kommer backspérren att férstéras eller skadas.
Den fria rotationsriktningen maste testas fore idrifttagningen.

Vaxlar med drivaxelenhet (WN) och integrerad backsparr:

En tillvald backspérr kan monteras i drivaxelenheterna WN (8), WN (11) och WN (13).

Vaxelmotor med backspérr p4 motorn:

E-motorns och elnétets rotationsriktning maste faststallas med ett matinstrument pa vaxlar med backsparr. Var observant pd husets
rotationsriktningspil! P& motorer med 400/690 volt lindning kan rotationsriktningen faststallas genom en kort start med stjarnkoppling.

7.3.4 Vaxlar med solid axel

Utgaende axlar upp till 50 mm diameter ar tillverkade i toleransklass 1SO k6, fran 55 mm i toleransklass ISO m6.
Alla utgaende axlar har centreringshal enligt DIN 332, vilka ska anvandas for att spanna transferelement.

Alla utgaende axlar &ar skyddade med ett konserveringsmedel vid leveransen, detta tas bort med ett vanligt ldsningsmedel.
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> OBSERVERA!
= Losningsmedlet far inte komma i kontakt med axeltatningsringens tatningslappar!
= Undvik under alla férhallanden slag och storat mot axelanden, det kan skada utgaende lager.
= Mek. utgdende element som Gverfor radialkrafter pa den utgdende axeln ska monteras sa néra utgaende lager som mdgjligt!
= Monterade transferelement ska vara balanserade och far inte overfora otillatna radial- eller axialkrafter

(se katalogen for tillatna varden).

7.3.5 Montera och demontera vaxlar med hélaxel

P

OBSERVERA!

Vanligen se konstruktionsanvisningar i den aktuella vaxelmotorkatalogen om hur kundens axelutférande.

Montering: (se bild 4 till 6, sidan 22)

Halaxelvaxlar ska alltid monteras pa sa sétt att det utgdende axellagret inte utsétts for axialkrafter.

1. Se efter om maskinaxeln (3) har skador som t.ex. skaror eller utbuktningar.

2. Rengor kundens maskinaxel (3) noga fére monteringen.

3. Applicera en smorjpasta (3), t.ex. Kliiber pasta 46MR401, p& maskinaxelns utsida innan du spanner fast halaxelvaxeln pa
maskinaxeln.

4. Spann fast vaxeln pa maskinaxeln (4, 5). Om kundens axel saknar ett kontaktansats behovs ett distansror (7).
Satt in monteringssetet som finns som tillval i halaxeln och fixera kundens axel axialt med monteringsskruven (4). For skruvens
atdragningsmoment, se sidan 51.

Bild 4: Spanna fast kundens axel utan eller med Bild 5: Montering av kundens axel med  Bild 6: Montering av kundens

kontaktansats monteringsset utan kontaktansats axel med monteringsset med

(1)
()
(3)
(4)
(5)
(6)
@)

kontaktansats

Gangad stang + sexkantmutter
Tryckskiva

Kundens maskinaxel
Monteringsskruv DIN6912
Spannskiva

Sakringsring DIN472

Distansror (ingdr inte i leveransen)

Del (4), (5) och (6) ingar i monteringsset GMBSBSD... som finns som tillval.
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Demontering:
1. Lossa monteringsskruven (4). Ta bort hela monteringssetet och, i forekommande fall, distansroret (7).
2. Sattin tryckskivan (11), tryckmuttern (10) och sakringsringen (6) i halaxeln.

3. Skruva fast monteringsskruven (9). Nar du drar at skruven trycks vaxeln bort frAn maskinaxeln (3).

Bild 7:
Demontera fast kundens axel med eller utan kontaktansats

3 Kundens axel med centreringshal enligt DIN332, Bl.2 form DR

(6) Sékringsring DIN 472

(8) Halaxel

9 Monteringsskruv (kundspecifik, skruvens langd ska motsvara maskinaxelns langd)
(10)  Tryckmutter

(1)  Tryckskiva

7.3.6  Montera och demontera krympskivor

<> OBSERVERA!

Krympskivorna &r fardiga att monteras vid leveransen. De far inte tas isar fore den forsta monteringen.
Halaxeln kan deformeras om spannskruvarna dras at utan att kundens axel ar monterad.

Montering (se bild 8, sidan 24):

Ta bort skyddshattan om sadan finns.
Lossa spannskruvarna (3) nagra varv. Skruva inte ur dem helt!
Ta noga bort allt fett ur halaxelns hela hal (2, gratt omrade). Det maste vara ABSOLUT fettfritt!

Ta noga bort allt fett ur maskinaxeln (1, gratt omrade) vid krympskivans klamomrade. Det maste vara ABSOLUT fettfritt!

o & 0w D E

Skjut krympskivan pa halaxeln (2) tills krympskivans ytterring ligger jamns med héalaxeln (2). Halaxelns (2) utsida vid
krympskivans séte kan smérjas med fett.

For in den fettfria maskinaxeln (1) i halaxeln (2) sa att hela krympforbandets omrade utnyttjas.

7. Dra at spannskruvarna (3) nagot i tur och ordning medurs flera varv sa att bagge ytterringarna (5) spanns parallellt med varandra.
Antalet spannskruvar avgors av krympskivans storlek.
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<> OBSERVERA!

8.

Spéannskruvarna (3) ska inte dras at "KORSVIS”.

Dra &t spannskruvarna (3) med en momentnyckel till det atdragningsmoment (6) som anges pa krympskivan. Det méaste finnas en
jamn spalt mellan ytterringarna (5) nar spannskruvarna (3) ar atdragna. Om sd inte ar fallet maste krympskivan monteras om.

<> OBSERVERA!

Efter monteringen ska halaxeln eller maskinaxeln markeras med ett streck (penna) pa framsidan for att se om den glider ner under
idrifttagningen (med belastning).

Bild 8: Halaxel med krympskiva

(1)
()
®3)
(4)
(5)
(6)
@)

Kundens maskinaxel

Halaxel

Spannskruv

Innerring

Ytterring

Spéannskruvarnas atdragningsmoment
Tryckganga

Demontering:

1.

3.

Lossa spannskruvarna (3) lika mycket i ordningsfoljd. Till att bérja med far varje spannskruv bara skruvas ur cirka ett fjardedels
varv. Skruva inte ur spannskruvarna helt.

Tryck ut innerringen (4) med hjalp av tryckgéngan (7). Du maste forst ta bort eventuell rostbildning fran maskinaxeln framfor
halaxeln.

Dra av krympskivan fran halaxeln (2).

Steg 2 ar endast mojligt pa tvaddelade krympskivor!

7.3.7 Montera skyddshéatta

du ska kontrollera om skyddshattorna har skadats under transporten innan de far monteras. Skadade skyddshattor far inte monteras
efter som de eventuellt kan ha en slipande inverkan.

Alla monteringsskruvar ska anvandas och fixeras med ett applicerad skruvsakringslim (medelstarkt). For skruvens
atdragningsmoment, se sidan 51.
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Bild 9: Bild 10:
Véaxel med hélaxel-skyddshatta Véaxel med krympskivs-skyddshatta

(1) O-ring pé véaxeltyper
K.. 40. - K.. 110.
S..454. - S.. 609.

7.3.8 Montera standardmotorer B5 (IEC 60072, DIN EN 50347) pa IEC-adaptern

& ATEX!

Det ar endast tillatet att montera IEC-motorer med tillracklig kategori for den aktuella ATEX-zonen angiven pa markskylten.
Motorns kapslingsklass maste vara minst IP6x till vaxlar i ATEX-kategorin 2D.

Vi levererar aven IEC adaptrar i storlekarna 100/112 och 132 med en integrerad, glappfri klokoppling (IAK) (se bild 12, sidan 26).
IEC-adaptrarna ar i oljetatt utférande, kontaktpunkten tatas mellan véxeln och adaptern.

Monteringsférlopp for IEC-standardmotor (B5) pa IEC-adapter 1A63 till 1A132:

1. Rengo6r motoraxeln och motorns och adapterns flansytor och kontrollera om dessa ar skadade.
2. Applicera en smérjpasta, t.ex. Kliiber pasta 46 MR 401 p& maskinaxeln fére monteringen.

3. Applicera skruvsakringslim (medelstarkt) pA monteringsskruvarna (1).
4

. Satt sedan motorn pa adaptern och dra &t skruvarna (1) (ingar inte i leveransen) med respektive moment. Skruvarnas hallfasthet
maste vara minst 8.8. For skruvens atdragningsmoment, se sidan 51.

Bild 11: lllustration av standardmotorns montering pa IEC-adapter

)
il

=

i

|

|
T

i ’_-“

(1) Monteringsskruvar
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Monteringsférlopp for IEC-standardmotor (B5) p& IEC-adapter med klokoppling IAK100, IAK112, IAK132, IAK160, IAK180,

IAK200 och IAK225:

Var noga med rétt monteringslage under montering av medféljande kopplingshalvor pa motoraxeln. Kopplingshalvorna ska monteras
s& att de ligger jamns med motoraxeln (se bild 12 pa sidan 26).

o M 0 d e

Ta bort adapterns skydd (1) och ta ut medféljande kopplingshalvor (3).

Reng6r motoraxeln (2) och motorns och adapterns flansytor.

Varm kopplingshalvorna (3) till ca 80 °C (176 °F) och montera dem pa motoraxeln.

Montera d& kopplingshalvorna sa att de ligger jamns med axelpanelen med halets ande (se bild!).

Fixera passfjadrarna (4) och monterade kopplingshalvor med ett gangstift (5) med angivet atdragningsmoment TA
(M5 > ca 2,5 Nm, M8 - ca 10 Nm). Anvand en "medelstark” skruvlasning till detta.

Kontrollera att kopplingshalvorna sitter i ratt lage.

Kontaktytan mellan motorn och adaptern ska tatas med ett lampligt tdtningsmedel (anaerob yttatning som t.ex. Loctite 510 eller
silikon som t.ex. Terostat 9140). Detta galler enbart fér montering av motorer enligt ATEX.

Montera motorn pa adaptern, kopplingsklorna méste gripa in i kopplingsstjarnan (6) pa bagge sidor.

Skruva fast motorn med lampliga monteringsskruvar (ingdr inte i leveransen) p& adaptern. For skruvens atdragningsmoment,
se sidan 51. Hallfasthetsklass minst 8.8.

Bild 12: Montering av en IEC-motor pa en kopplingsadapter (IAK)

(1)
(2)
®3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
9)

5]
1
wilin

5]
5 1112
I
|

Adapter
Motoraxel
Kopplingshalva
Passfjader
Gangstift
Kopplingsstjarna
Drev

Axeltatningsring
Lager

7.3.9 Montera servomotorer pa servo-adaptern

P& motorer med passfjader reduceras det for monteringen nédvandiga glappet till 0 genom klamning. En adapteraxel (6) som passar
motoraxelns diameter anvands.

P& motorer med slata axlar skapas den nédvandiga kraften for att 6verféra motorvridmomentet med en klamring (3), monteringen av
olika motoraxeldiametrar utfors dd med skarade klambussningar (5).

Axelandarnas koncentricitet, monteringsflansens inpassning och axiella kast "N” (normal) i enlighet med DIN 42955.

Motorflansens centreringsdiameter enligt DIN EN 50347, Motoraxel enligt DIN 748.
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Bild 13: Bild 14:
Visar servoadapter med passfjader. Visar servoadapter med slat axel.

Montera motorn:

Reng6r motoraxeln med ett fettlosande medel. Den maste vara absolut FETTFRI.
Ta bort plastpluggen (1) ur adapterhusets (2) monteringshal.

Rikta in adapteraxeln (6) el. klamringen (3) pa sa satt att viidmomentnyckelns forlangningsdel hakar fast i kiamskruven (4).

. Skruva fast motorn p& adapterhuset (2).

1.
2.
3
4. Satt motorn pa adapterhuset (2). For basta passform ar det bast att motorn monteras i vertikalt Iage. Obs: tilta inte motoraxeln!
5
6. Anvand en momentnyckel och dra at servoadapterns klamskruvar (4) med ett passande atdragningsmoment Ma ur tabell 4.

7

Forslut monteringshalet med plastpluggen (1).

<> OBSERVERA!

Motorn kan bara demonteras i en rotoraxelposition!

Tabell 4:
Klamskruvarnas nddvandiga atdragningsmoment Ma for WATT servoadapter med och utan passfjader:

Klamskruv ’s” Ma [Nm]
M6 5 9,5
M8 6 20
M10 8 48
M12 10 94

7.3.10 Montera vridmomentstod

<> OBSERVERA!

Var observant pa halaxelns rotationsriktning!

Gummidamparsetets urelast-fiadrar ska belastas med tryck i den huvudsakliga arbetsrotationsriktningen!

Rekommenderad urelast-fjaderférspanning & 3mm per dampare.
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Bild 15: Monterbar vaxel Bild 16: Kuggsnackvaxel

O
pr

@ ... medurs
m ... moturs

Bild 17: Véaxel med koniska och cylindriska kugghjul
(*) ... Bussningen méaste ha lager pa bagge sidorna.
K.. 40. - K.. 77. K.. 80. - K.. 139.
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8

Kontrollista — vaxlar

Kontrollera féljande innan véxeln tas i drift:

Information, Kontroll
se kapitel erat
Se efter om det finns transportskador pa leveransen nar du har tagit emot den. Det kan handa
att enheten inte ska tas i drift.
Motsvarar markskyltens information om utférande med det faktiska monteringslaget? 3.1,15
Ar avluftningsventilen monterad pa rétt stélle (som stammer med utférandet) och fritt &tkomlig? 15
Ar avluftningsventilen aktiverad (gummidgla aviagsnad)? 7.3.1
Vid utférande med krympskiva: har anslutningen kontrollerats? 7.3.6
Om backsparr anvands: har fri rotationsriktning kontrollerats? 7.3.3
Ar ett beroringsskydd monterat pa roterande delar?
Stammer nedanstaende uppgifter pa vaxelns markskylt 6verens med uppstallningsplatsens
‘El tillatna ex-anvandningsomrade? — utrustningsgrupp, - ex-kategori, - atmosfar, 3.1
- temperaturklass, - maximal yttemperatur
‘E Ar det sakerstallt att det inte finns explosiva atmosférer, oljor, syror, gaser, angor eller 71
.0 strélningar nar enheten ska monteras? '
‘E Ar det séakerstéllt att véxelns ventilation &r tillrécklig och att det inte finns ndgon extern 71
CX7 | varmetiliforsel (t.ex. via kopplingar)? Kylluftens temperatur far inte vara hogre an 40 °C. '
‘@ Ar alla in- och utgdende element ATEX-godk&nda? 7.1
‘El Ar motorns ATEX-godk&nnande korrekt? 7.3.8
|9  Kontrollista — motor
Kontrollera féljande innan motorn tas i drift:
Information, Kontroll
se kapitel erat
Stdmmer elnatspéanningen och frekvensen dverens med motorns effektskylt?
Ar alla anslutningar korrekt utférda (motoranslutning, jordledare, m.m.)?
f ; . o ot : 7.2.3
Ar motoranslutningen likadan som pa medféljande kopplingsschema?
Ar motorns/vaxelmotorns rotationsriktning korrekt? 10.2
Om backsparr anvands: har fri rotationsriktning kontrollerats? 7.3.3
Ar kopplingsboxen damm- och vattentétt férsluten? 7.2.1
Ar en motorskyddsbrytare installerad? 10.1
Ar alla motorskyddsanordningar aktiva och instéllda p& motorns markstrom?
Har isolationsresistansen testats? 7.2.2
Ar den tillvalda stillestdndsvarmaren avstangd? 17.1
Ar den tillvalda externa flakten ansluten till en extern stromforsorjning? 17.3
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|10 Idrifttagning

10.1 Motorns elanslutning

Elnatspanningen och frekvensen maste stamma Overens med markskyltens uppgifter. Spanningsavvikelser pa + 5 % och/eller
frekvensavvikelser p& + 2 % ar tillatna.

<> OBSERVERA!

Motorn ansluts enligt det medfdljande kopplingsschemat som finns i kopplingsboxen.

Kopplingsschema for motorserierna 3A, 3B och 3C finns &ven i denna bruksanvisning pa sidan 45. Anslutningarna ska utféras pa
sadant satt att den permanens séker elanslutning uppratthalls (inga utstickande kabelandar) anvand tillhérande kabelanddelar.

<> OBSERVERA!

En motorskyddsbrytare eller ett skydd med 6verstromreld ska installeras for att skydda motorlindningarna. Smaltsakringar skyddar
inte motorn mot dverbelastning, de skyddar bara elkablar och gruppcentraler mot skador vid kortslutning.

Infor varje start maste det sékerstéllas att den tillvalda stillestdndsvarmaren &r avstangd.

10.2 Rotationsriktning

Motorerna &r som standard lampade att rotera med- och moturs. Om elkablarna med fasféljden L1, L2, L3 ansluts till U1, V1, W1 &r
rotationen medurs (sett mot axelanden fran drivsidan).

Om tva anslutningar byter plats (t.ex. L1, L2, L3 till V1, U1, W1) &r rotationen moturs.

10.3 Den levererade vaxelns oljeniva

<> OBSERVERA!

Olja som motsvarar utférandets ratta oljeniva har fyllts pa pa fabriken. Se vaxelns markskylt for exakta oljemangder.

Drivenheter som bestalls utan pafylld olja ar konserverade invandigt vid leveransen. Vaxelns invandiga konservering goérs med
korrosionsskyddsolja. Konserveringsoljan kan alltid blandas med oljetyperna som anges pa markskylten sa att de inte behover
spolas innan de fylls pad med oljan.

&> OBSERVERA!

Monteringslaget far inte andras utan samrad med Watt Drive.

Om vaxeln maste 6ppnas, t.ex. for reparation, maste den fyllas med korrekt oljetyp i korrekt méangd enligt markskyltens uppgifter
innan den far tas i drift p& nytt. For smérjmedel, se sidan 35.
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|11  Drift

Under drift med maximal belastning ska vaxeln kontrolleras gallande:

= Ovanliga ljud
= Vibration och ovanliga svéangningar
= ROkutveckling

m Otathet

m P& utféranden med krympskiva: kontrollera om det finns nagon relativ rérelse mellan halaxeln och maskinaxeln efter att
skyddshattan har tagits bort. Darefter ska skyddshattan sattas tillbaka.

m Vaxelhusets maximala yttemperatur 90 °C.

Vaxelhusets yttemperatur:

Yttemperaturen maste matas under drift med maximal belastning. Den maximala yttemperaturen nas efter ca 3 timmar och far inte

vara hogre én 90 °C.

Yttemperaturen méats med vanliga termometrar.

<> OBSERVERA!

Drivenheten maste stangas av om vaxelkontrollerna pavisar brister rérande nadgon av ovan namnda punkter. Kontakta

tillverkaren i sa fall.

12 Driftstérningar

Vanligen ha foljande information néra till hands om du kontaktar oss for hjalp.

= Markskyltens uppgifter

= Typ av storning

= Tidpunkten samt inverkande férhallanden da stérningen intraffade.

= Mdgjlig orsak

<> OBSERVERA!

Osakkunnigt arbete pa vaxlar och motorn kan orsaka skador. Om stérningar uppstar pa vaxeln eller vaxelmotorn ska

drivenheten omedelbart stdngas av!

Mojliga vaxelstdérningar

Stérning Méjlig orsak Atgérd
Ovanliga, regelbundna ljud under drift. Skador pa lager, skador pa kuggar. Kontakta Watt Drive.
Ovanliga, oregelbundna ljud under drift. Frammande partiklar i oljan. Byt olja.

Vaxelrdrelser nar vaxeln startas.

Véxelns infastning ar 16s.

Dra &t monteringsskruvar och -muttrar med
foreskrivet atdragningsmoment.
Byt skadade monteringsskruvar och -muttrar.

Gummidamparset pa
vridmomentstodet &r inte forspant
eller har skadats.

Spann gummidamparsetet korrekt eller byt det
om det ar skadat.

Vaxeln blir for varm
(véxelns yttemp. > 90 °C).

For mycket olja.

Korrigera oljeméangden.

Véxelskador (kuggar, lager).

Kontakta Watt Drive.

Defekt avluftningsventil.

Byt avluftningsventilen.
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. Kontrollera packningarna, byt skadade
- - Defekt packning. .
Olja lacker ut pa vaxeln eller motorn. packningar.
Vaxeln ar inte avluftad. Ta bort avluftningsventilens transportsakring.
For mycket olja. Korrigera oljeméangden.
Montera avluftningsventilen i ratt lage.
Olja lacker ut ur aviuftningsventilen. Véaxeln &r igang i fel monteringslage. | Anpassa oljans pafyllningsmangd till
utférandet.
Defekt avluftningsventil. Byt avluftningsventilen.
Véaxelns utgéende axel roterar inte fast Trasig vaxgl eller brott  axel- Kontakta Watt Drive.
i oa ; navanslutningen.
motorn &r igang el. drivaxeln roterar. - - - - -
Krympskivans anslutning slirar. Kontrollera krympskivans anslutning.

|13 Inspektion och underhall

Véaxlar ur serierna H, A, F, K i storlekarna 40, 41, 50, 51, 55, 60, 65 &ar underhallsfria, smorjmedel behdéver inte bytas.
Dessa drivenheter har ingen avluftningsventil, det finns ingen oljeavtappnings-, oljeniva- el. oljepafyliningsskruv.

P& vaxlar ur serierna H, A, F, K och C i storlekarna 70, 75, 80, 86, 110, 111, 130, 131, 133, 136, 137, 139 och pa alla kuggsnackvaxlar
i serie S maste smoérjmedel bytas enligt underhallsintervallen. Dessa vaxlar har utrustats med passande oljeavtappnings-
el. oljepafyliningsskruvar for huvudsakliga monteringslagen.

Oljan ska bytas oftare pa specialutféranden som anvands i tuff/aggressiv milj6!

131 Inspektions- och underhallsintervall

Tidsintervall Inspektions- och underhéllsarbete

= Kontrollera om vaxeln ger ifran sig ovanliga ljud (fran kuggar eller rullager
under drift).

= Kontrollera vaxelhusets temperatur (max. 90 °C, 194 °F)

= Se efter om packningarna lacker (olja rinner ut).

= Okular kontroll av oljesynglaset i omrorarflansen.

= Ta bort dammavlagringar.

Var 3:e manad Rengér avluftningsventilen utvandigt.

= Kontrollera gummidamparen.

= Kontrollera att monteringsskruvarna inte ar losa.

Varje manad

Varje halvar

Varje ar = Smorj lagret i omrorarflansen med fett.
Var 5 000:e driftstimme, = Se efter om axeltatningsringarna lacker, byt axeltatningsringarna om sa ar
minst vart 4:e ar fallet.
= Byt olja:
Cylindrisk kuggvéaxel H. 70. - H. 136.
Var 10 000:e driftstimme, Tappvaxel F.. 111 - F.. 137.
minst vart 5:e ar Monterbar vaxel A.. 76. - A.. 86.

Véaxel med koniska och cylindriska kugghjul K.. 70. - K.. 139.
Konisk tappvéxel C.. 70. - C.. 130.

Var 20 000:e driftstimme, = Byt olja:
minst vart 5:e ar alla kuggsnackvéaxlar
Vart 10:e ar = Fullsténdig dversyn
Regelbundet vid behov = Kontrollera bromsluftspalten.
(avhangigt av yttre inverkan) = Rengdr motorns flakthjul.
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13.2 Inspektions- och underhallsarbeten, vaxlar
A FARA!

Det far inte finnas explosiv atmosfar under ndgot underhalls- och servicearbete. Endast kvalificerad fackpersonal far
utfora underhalls- och servicearbete.

Underhalls- och servicearbeten far bara utféras efter att drivenheten har stangts av, ar spanningsfri och sakrad mot
oavsiktlig start.

A FARA!

Véxlarna maste vara avkylda innan arbeten paborjas. — Risk for brannskador!

Se efter om packningarna lacker:

Var observant pa lackande vaxelolja eller spar av olja, var sarskilt uppméarksam nar du kontrollerar axeltatningsringar, forslutningar
samt tatningsytor.

Okular kontroll av oljesynglaset i omrérarflansen:

se bild 18, sidan 34. Om olja syns maste axeltatningsringen i vaxelhuset bytas ut.

Kontrollera gummidamparen:

Se efter om gummidamparen har synliga skador t.ex. sprickor utvandigt, byt om sa ar fallet.

Ta bort dammavlagringar:

Dammavlagringar som har samlats p& véxeln maste tas bort, pa vaxlar med skyddshétta ska den ocksa tas av och rengoras. Sedan
ska skyddshéttan monteras tillbaka (se sidan 24).

Byta axeltatningsringar:

Var noga med att det finns tillrackligt mycket fett mellan damm- och tatningsringen nar du byter den, fettmangden varierar med
utférande.

Om dubbla tatningsringar anvands ska en tredjedel av mellanrummet fyllas med fett.

Byta olja:

Véaxlarna méste vara avkylda innan arbeten pabérjas! Oljan maste dock vara tillrackligt varm for att den ska ga latt att tappa ur (daliga
flytegenskaper).

Stéll ett lampligt karl under oljeavtappnings- eller lasskruven.
Ta bort avluftnings- och oljeavtappningsskruven.
To6m ut all olja.

Skruva tillbaka oljeavtappnings- eller lasskruven sa langt det gar.

ag M 0 Dn e

Fyll pa foreskriven mangd olja i avluftningsskruven (for oljemangd se vaxelns markskylt, for tilldtna smérjmedel se sidan 35).
Nar olja byts pa utférandena "motor upptill” maste en kort testkdrning utféras for att kontrollera oljenivan (se sidan 44) och
eventuellt olja fyllas pa.

6. Skruva tillbaka avluftningsskruven sa langt det gar.
7. Avfallshantera gammal olja enligt gallande bestammelser.

Fullstandig 6versyn:

Den fullstandiga 6versynen maste utforas av tillverkaren eller av en verkstad som har auktoriserats av tillverkaren.
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Stalla in bromsluftspalt:

Se sidan 47.

Smorja lagret i omrorarflansen med fett:

1. Ta bort lasskruvarna (1) och (2).

2. Fyll pa den utgdende flansens fettkammare genom en av de tva dppningarna tills fett tranger ut pd den motsatta sidan.
Anvand lager-, tatningsfett ur NLGI-klass 2 (t.ex.: BP Energrease LS-EP 2).

3. Skruva tillbaka de tva l&sskruvarna (1) och (2) sa langt det gar.

Bild 18:
Omrdrardrivenhet — tappvéaxel

(1) Lasskruv
(2) Lasskruv
(3) Oljesynglas
(4) Rullager
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|14 Smérjmedel

Om inget annat har éverenskommits gallande smoérjmedlet levereras véaxlarna pafyllda pa fabriken. (Se tabellen nedan, gr& markering.)

Foreskriven pafyllningsmangd och typ av smérjmedel star angivet pa vaxelns markskylt. Uppgifterna kan avvika fran standarden
beroende pa specifika anvandningar.

Smorjmedelstabellen nedan anger vilka smérjmedel som é&r tillatna for MAS-vaxlar.

For cylindrisk kuggvéaxel, monterbar véxel, tappvéxel, véxel med koniska och cylindriska kugghjul och konisk tappvéxel
vid omgivningstemperatur: -10 °C till +60 °C (14 °F till 140 °F)

ALPHA SP 220 ,(lmf Kltiberoil GEM 1-220 N

@ DEGOL BG 220 Maebil Mobilgear 600 XP 220

@ Energol GR-XP 220 % Omala S2 GX220
ADDINOL Addinol CLP220

Syntetiskt smorjmedel for kuggsnackvaxel vid omgivningstemperatur:
-20 °C till +80 °C (-4 °F till 176 °F)

Alpha SYN PG 460 y A Klabersynth GH6-460

@ DEGOL GS 460 @ Enersyn SG-XP 460

L Omala S4 WE460 Maobil Glygoyle 460
ADDINOL Polygear 460

| Blanda aldrig olika smérjmedel med varandra!

Smorjmedel for avvikande omgivningsforhallanden efter forfragan. Livsmedeldkta och biologiskt nedbrytbara smorjmedel efter
forfragan.
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|15 Utféranden och smoérjmedelsmangder

15.1 Cylindrisk kuggvéaxel H

UTFORANDEN
UTTAGSPLINTLAGE (AB,C,D) och B3/B5
KABELGENOMFORING (, 11, I, IV)

@@N =
[(m— =

@ Avluftningsskruvens position

Pa vaxeltyperna H. 40., H. 50., H. 55., H. 60., H. 65. - anvands som standard ingen avluftningsskruv i nagot monteringslage.

SMORJMEDELSMANGDER
Typ Utféranden
y B3/B5 | B6 |  BY B8 V1N5 V3/V6
H. 40A.S 0,31 0,51 % 0,351 051 °)
H. 50A,S 0,51 0,71 0,61 0,71
H. 55A 0,61 0,81 0,71 0,81
H. 60A,S 0,71 101 0,91 101
H. 65A < Motor 112+IA*NA+SA+WN 0,91 121 131 121
: > Motor 132 121 1,71 131 1,71
% H. 70A.S < Motor 112+IA+NA+SA+WN 1,31 1,81 1,81 1,81
% : ' > Motor 132 1,61 2,31 1,81 2,31
i TP < Motor 112+IA+*NA+SA+WN 191 2,61 261 2,61
: > Motor 132 221 3,01 261 3,01
H. 85A S < Motor 112+IA+NA+SA+WN 221 3,01 3,01 3,01
- 994, > Motor 132 251 341 3,01 341
H. 110A,S 6,01 551 551 9,01 9,01 M 701
H. 130A,S 851 751 751 12,01 12,01 _* 12,01
H. 133A,S 15,01 13,01 13,01 19,51 24,01 * 18,01
H. 50C 0,751 1,051 ° 0,051 % 1,051 °)
H. 55C 0,81 1151 1,051 % 1151
H. 60C 1,051 131 1,31 %) 131
H. 65C 121 161 161 % 161
% [H.70C 171 221 2351 %) 221
£ [H.80C 251 3,31 361 % 3,31
& [H.85C 2,61 3,61 401 % 3,81
H. 110C 8,01 6,51 6,51 10,01 12,01 % 9,01
H. 130C 1151 9,01 9,01 15,01 17,01 % 1351
H. 133C 20,01 14,01 14,01 22,01 29,01 %) 24,01
H. 136C 26,01 22,01 28,01 31,01 4251 %) 36,01
H. 70D 251 271 % 251
H. 80D 361 381 % 3,61
% [ H.85D 4721 451 % 421
£ [H.110D 951 7,01 7,01 1051 13,01 % 9,51
& [H.130D 14,01 9,51 9,51 1551 19,01 % 14,01
H. 133D 2251 1451 1451 2251 30,01 %) 2451
H. 136D 29,01 23,01 29,01 34,01 50,01 %) 42,01
» | H.110F 10,01 751 751 11,01 1351 % 10,01
S [H.130F 1451 10,01 10,01 16,01 1851 * 1451
% [ H.133F 23,01 15,01 15,01 23,01 3051 %) 25,01
v [ H.136F 32,01 24,01 30,01 35,01 50,51 %) 4251
... Riktvarden. Fyll pa till oljeniva! Se sidan 44.
°)... -0,1 1 p& IA+NA+SA+WN
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15.2 Enstegs cylindrisk kuggvaxel H

UTFORANDEN
UTTAGSPLINTLAGE (A,B,C,D) och B3/B5 B6 B7
KABELGENOMFORING (, 11, I, IV)

@ Avluftningsskruvens position

B8

V1/V5

Pa vaxeltyperna H. 41E, H. 51E, H. 60E - anvands som standard ingen avluftningsskruv i ndgot monteringslage.

SMORJMEDELSMANGDER
Typ Utféranden
B3/B5 | B6 l B7 | B8 | VIN5 [ V3IVe
H. 41E 0,351°)
H.51E 0,41°)
H. 60E < Motor 112+IA+NA+SA+WN 0,51
:’.), : > Motor 132 0,91 I 111
2 < Motor 112+IA+NA+SA+WN 101
@ | H70E > Motor 132 131 [ 151
H. 80E < Motor 112+IA+*NA+SA+WN 151
: > Motor 132 181 | 211
H. 110E 451 [ 551 [ 451 [ 551 %
... Riktvarden. Fyll pa till oljeniva! Se sidan 44.
°)...  -0,11p&IA+NA+SA+WN
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15.3 Monterbar vaxel A

UTFORANDEN

UTTAGSPLINTLAGE (1,2,3,4) och KABEL-
GENOMFORING (I, 11, I, IV)

@ Avluftnin

gsskruvens position

Pa véaxeltyperna A.. 46., A.. 56., A.. 66. - anvands som standard ingen avluftningsskruv i ndgot monteringslage.
Undantag A.. 66C i utforandet V6. Den har en avluftningsskruv.

SMORJMEDELSMANGDER
Utféranden
Typ HL [  H2z [ H3 V6 H4e | V5

A.. 46A,S 091 1,051 L1

A.. 56A,S 091 1,31 1,51 1,31
o [ A 66AS < Motor 112+IA+NA+SA+WN 1,81 2,71 331 2,71
3 S > Motor 132 2,21 331 331 331
NN < Motor 112+IA+NA+SA+WN 3,11 451 551 451
N - R > Motor 132 3,41 5,11 551 5,11

A B6A.S < Motor 112+IA+NA+SA+WN 6,01 9,01 1091 9,01

" ’ > Motor 132 6,41 9,81 10,91 9,81
w [ A.56C LI 1,71 1,81 % 71
g [A.66C 2,01 3,41 381 % 3,41
% [A.76C 321 551 6,11 * 551
 ["A.86C 6,01 10,01 11,91 # 10,01
- LA.76D 351 | 6,21 [ 651 9 6,21
< [CA.86D 6,21 | 11,01 [ 1227 % 11,01

... Riktvarden. Fyll pa till oljeniva! Se sidan 44.
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15.4 Tappvaxel F

UTFORANDEN
UTTAGSPLINTLAGE (1,2,3,4) och KABEL-
GENOMFORING (I, 11, I, IV)
— 1]
IViem=|l|

H3..

H4..

H1..

@ Avluftningsskruvens position

Samtliga vaxeltyper anvédnder som standard en avluftningsskruv i alla monteringslagen.

SMORJMEDELSMANGDER
Utféranden
R HL | H2 H3 | V5 H4 V6

2] F..111AS 8,01 11,01 14,01 1401 %
N g F.131AS 12,01 17,01 21, 21,01 %)
& | F..137A 32,01 39,01 4701 %

o] F.111C 9,01 1401 1501 17,01 %
“ & [ F..131C 13,01 23,01 23,01 26,01 %)
+ | F..137C 33,01 46,01 | 4101 41,01 51,51 *)

o] F.. 111D 951 1501 1401 [ 1541 1741 %
Y & F..131D 1351 25,01 2351 | 24,01 27,01 %
5 | F..137D 34,01 4901 4201 52,51 %)

o F. 111F 10,01 1551 1451 | 16,01 18,0 19
© & F.. 131F 14,01 2551 24,01 | 2451 27,51%)

... Riktvarden. Fyll pa till oljeniva! Se sidan 44.
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155 Vaxel med koniska och cylindriska kugghjul K40-K75

UTFORANDEN
UTTAGSPLINTLAGE (1,2,3,4) och KABEL-
GENOMFORING (I, 11, I, IV)

@ Avluftningsskruvens position

Pa vaxeltyperna K.. 40., K.. 50., K.. 60. - anvands som standard ingen avluftningsskruv i ndgot monteringslage.

SMORJMEDELSMANGDER
Utféranden
T
yp H3 |  Ha vi_ | v2 | _ H5 | _He
K.. 40A 0,71 101
K.. 50A 0,81 121 1,251
29« son < Motor 112+IA+NA+SA+WN 131 201 211
S > Motor 132 161 231 211
‘c?)' 'c71 K.. 70A < Motor 112+IA+NA+SA+WN 2,31 3,91 2,61 4,11
N > Motor 132 2,81 4,11 3,21 4,11
K. 75A < Motor 112+IA+NA+SA+WN 301 501 301 551
- > Motor 132 3,41 531 3,61 551
«» o] K..50C 101 | 151 161 %
2 8] K. 60C 151 | 241 2,61 %
© [ K. 70C 2,71 | 4,41 [ 3,01 461 %
™ ™K 75C 341 | 581 | 341 6,21 )
% o] K.. 70D [ 301 | 4381 [ 331 [ 501 %
< <[ K.. 75D | 371 | 6,21 | 371 [ 641 %
... Riktvarden. Fyll pa till oljeniva! Se sidan 44.
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15.6 Vaxel med koniska och cylindriska kugghjul K77-K139

UTFORANDEN
UTTAGSPLINTLAGE (1,2,3,4) och KABEL-
GENOMFORING (I, 11, I, IV)

®. .. Avluftningsskruvens position
Position of the vent plug

5

Samtliga vaxeltyper anvéander som standard en avluftningsskruv i alla monteringslagen.

SMORJMEDELSMANGDER
Typ Utféranden
H3 H4 Vi I V2 H5 H6
K T77A < Motor 112+IA+NA+SA+WN 2,61 3,51 2,61 3,51 501
- > Motor 132 2,81 411 2,81 411 501
v | K. 80A < Motor 112+IA+NA+SA+WN 451 6,41 451 581 8,81
o - > Motor 132 471 7,01 471 6,41 8,81
2 K. 86A < Motor 112+IA+NA+SA+WN 7,61 10,71 7,61 9,61 1551 %
o - > Motor 132 791 11,31 791 10,21 1551 %)
K. 110A 13,01 19,01 13,01 18,01 2351 ¥
K. 136A 30,01 44,01 30,01 39,01 61,01 *
K.. 139A 40,01 53,01 4501 48,01 76,01 %
K. 77C 3,81 3,01 391 571 %
» [ K.80C 6,71 4,81 6,21 9,71 %
o [K.86C 11,01 801 10,01 16,21 %)
% [ K. 110C 17,01 2101 14,01 20,01 2751 %
< [K.136C 40,01 47,01 32,01 42,01 67,01 %
K. 139C 48,01 56,01 48,01 52,01 81,01 *
K. 77D 441 351 441 591 %
o [ K. 80D 7,01 531 6,71 9,71 %
2 [K. 86D 11,21 8,51 10,51 16,01 %
% [ K. 110D 21,01 2251 15,01 22,01 2851 %
0w [K.. 136D 4501 50,01 33,01 4501 68,01 %
K. 139D 56,01 59,01 50,01 5501 82,01

*)... Riktvarden. Fyll pa till oljeniva! Se sidan 44.
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15.7 Kuggsnackvaxel S

UTFORANDEN
UTTAGSPLINTLAGE (1,2,3,4) och KABEL-
GENOMFORING (I, 11, I, IV)

@ Avluftningsskruvens position

Samtliga vaxeltyper anvéander som standard en avluftningsskruv i alla monteringslagen.

SMORJMEDELSMANGDER
Utféranden

Tvp H3 | vi [  v2 | He H5 H4

S.. 454AB.S 051 0,551
» | S.455AB,S 0,651 0,751 0,851 0,65 |
o [ S..506A,B,S 111 1451 111
2 [5.507ABS 121 161 1,21
N"-’ S.. 608A,B 181 261 241 1,81
S.. 609A B < Motor 112+IA+NA+SA+WN 2,11 3,01 2,71 2,11
- ' > Motor 132 241 3,01 331 2,71
» | S..506C 1351 1,81 % 181 1,351
o [S..507C 1,451 191 %) 191 1451
» [ S..608C 2,11 3,01 % 2,31 2,11
® [S.609C 241 351 %) 311 241

... Riktvarden. Fyll pa till oljeniva! Se sidan 44.
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15.8 Konisk tappvéaxel C

UTFORANDEN
UTTAGSPLINTLAGE (1,2,5,6) och
KABELGENOMFORING (I, I, 11l 1V)

®. .. Avluftningsskruvens position

Forséattningvéxelns lage sidan 1, 2, 5 eller 6

Samtliga vaxeltyper anvander som standard en avluftningsskruv i alla monteringslagen.

SMORJMEDELSMANGDER
Typ Utféranden

H1 | H2 | V5 H3 H4 V6

C.. 70A < Motor 112+IA+NA+SA+WN 2,21 3,01 2,41 2,21

B > Motor 132 2,61 3,01 3,01 261

2 | ¢ soa < Motor 112+IA+NA+SA+WN 3,71 561 401 3,71

@ B > Motor 132 4,21 561 461 4,21
‘c?)' C.. 85A < Motor 112+IA+NA+SA+WN 7,21 10,51 7,21
™ - > Motor 132 7,71 10,51 7,71
C..110A 9,01 [ 12,01 1551 % 12,01
C..130A 1251 | 15,01 23,01 % 15,01
» |C..70C 2,71 361 2,71
o | C..80C 5,61 651 * 5,61
£ [C.85C 9,51 11,51 * 9,51
< [C..110C 15,01 1951 % 15,01
C..130C 21,01 28,01 % 21,01
» |-C.. 70D 3,61 391 % 3,61
o | C..80D 6,51 701 % 6,51
% C.. 85D 10,51 1191 % 10,51
& [ C..110D 18,01 20,01 % 18,01
C.. 130D 25,01 29,01 % 25,01

*)

Riktvarden. Fyll pa till oljeniva! Se sidan 44.
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15.9

Oljenivakontroll pa vaxlar med oljenivaskruv i vertikalt utforande

A FARA!

Koppla vaxelmotorn spanningslés!

= Ta bort oljenivaskruven.

= Kontrollera oljenivan.

Oljenivahal

Oljenivaskruv
o
Korrekt oljepafyliningshojd = oljenivahalets underkant - 1 -

Véxelstorlek H. 110E H. 136C F.. 111A,S K.. 110A C.. 110A
H. 110A,S F.. 131A,S K.. 136A C.. 130A
H. 130A,S F.. 136A K.. 139A
H. 133A,S

Utférande V1/V5

Oljenivaskruvens

position

7]
%d}

3-, 4- och 5-stegsvaxlar exemplifierade med en cylindrisk kuggvéxel.

.. 70C-130C

H. 50C-65C H. 70C-133C, 136D | H. 70D-85D H. 110D-133D, 136F H. 111F-133F
A.. 56C, 66C A.. 76C, 86C A.. 76D, 86D F..111D-136D F. 111F-131F
K.. 50C, 60C F..111C-136C K.. 75D-86D K.. 110D, 136D, 139D
S.. 506C-609C K.. 70C-139C C.. 70D-85D C.. 110D, 130D

C

®  ...Avluftningsskruvens position
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|16 Uttagsanslutning

Markspanning serier 3A, 3B, 3C (IEC storlek 63 till 100)

Mojlig koppling Méarkeffekt Pn _ Okad effekt 1,2 x Pn Frekvensomriktardrift

A | Triangel ggg _ ggg _ 5;13 x 33 28 Ei 254265277 Vvideo Hz | O 400V, 87 Hz
A\| Dubbeltriangel 110135 1a8V ¥§3 20 e 127132 138vvideoHz |AA 230V, 100 Hz

A g::;r:jzrdkoppling) ggg _ 328 _ 2%8 ¥ X:g/esooﬁzz 440 — 460 — 480 Vvid 60 Hz | A 400V, 100 Hz
AA| Dubbelstjama igg _ ggg _ 5318 x ¥§3 28 Ei 220 - 230 - 240 Vvid 60 Hz | A 460V, 120 Hz

Markspanningar serier 3A, 3B, 3C (IEC storlek 112 till 315)

Mojlig koppling Markeffekt Pn Okad effekt 1,2 x Pn Frekvensomriktardrift
A Triangel 380 — 400 — 420 V vid 50 Hz -
(standardkoppling) | 380 — 460 — 480 V vid 60 Hz 440 — 460 — 480 V vid 60 Hz
AN bubbeltiangel 190 — 200 — 210 V vid 50 Hz - AN 400V, 100 Hz
ubbeltnange 190 — 230 — 240 V vid 60 Hz 220 — 230 — 240 V vid 60 Hz
1| s 660 — 690 — (730) V vid 50 Hz -
jamna 660 — (796) — (830) V vid 60 Hz (760) = (196) VVid 60 Hz | A A 460V, 120 H
A | Dubbelsta 330 — 346 — 365 V vid 50 Hz - ' z
ubbelsyama 330 — 400 — 415 V vid 60 Hz 380 — 400 — 415 V vid 60 Hz
Kopplingsschemat nedan géller for moduléra systemmotorer i storlek 63 till 315 i serie 3A, 3B och 3C.
Bild 19: Uttagsanslutning motorserie 3A, 3B och 3C
a e
w2 o v 48l w2 v 4B
OwW3 °oU3 ©oWV3 NCC OwW3 o3 ©°oV3 NCC
we Uk w22 we o U v 2T
2TP1 Or—e—0 2TP1
) )
U1 Vi Wl  2TP2 eU eV QW 2TP?
L1 12 3 L1 L2 L3
W2 U2 V2 ALL W2 Uz V2 ZALL
i <
we Jue w22 we fJue Jw 282
2TP1 2TP1
B v |w P §f> B v w P §®
U1 Vi Wl  2TP2 euU eV W 2TpP?
L1 12 L3 L1 L2 L3
_ J

Watt Drive Antriebstechnik GmbH - A-2753 Markt Piesting - Wollersdorfer Str. 68 - Tel: +43 2633 404-0 - Fax: +43 2633 404-220 - E-post: watt@wattdrive.com - Webb: www.wattdrive.com 45




wqtt»}ﬁ . S .. u .
drive Monteringsanvisning for MAS® — vaxlar och véaxelmotorer
WEG Group

Tabell 5: Atdragningsmoment

Ganga Atdragningsmoment Ma [Nm]
M4 0,7-1,0
M5 1,6-2,2
M6 2,2-3,5
M8 6-8
M10 10-14
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|17 Tillval, motorextrautrustning

Broms, inkrementell givare, temperaturvakt, stillestandsvarmare, extern flakt, m.fl. finns endast efter sarskild bestallining.

Extrautrustning ska anslutas enligt medféljande kopplingsscheman.

17.1 Stillestdndsvarmare

Vid specifika klimatfornallanden, exempelvis om det férekommer kraftiga temperatursvangningar eller om motorerna ska vara
avstangda i fuktiga omgivningar kan en stillestandsvarmare anvandas.

Varmeaggregatets koppling visas i motorns kopplingsbox.

A FARA!

Infor varje start maste det sékerstéllas att den tillvalda stillestandsvarmaren ar avstangd.

17.2 Kondensvattenhal

Motorer som utsatts fér kraftiga temperatursvangningar eller extrema klimatférutsattningar kan kondensera luftfuktighet invandigt.
I sddana fall rekommenderas ett tillvalt kondensvattenhal.

<> OBSERVERA!

= Oppna kondensvattenpluggen utifrdn omgivnings- och driftsférhllandena och tappa ut vattnet. Sétt tillbaka pluggen nar vattnet
har runnit ut.

= Se till att motorer med kondensvattenhal monteras i korrekt lage!

Bild 20: Detaljerad bild av kondensvattenplugg pa lagerskélden.

Kondensvattenplugg stéangd. Kondensvattenplugg dppen.

17.3 Extern flakt

$> OBSERVERA!

= Den externa flakten maste anslutas till en extern foérsorjningsspanning enligt medfoljande kopplingsschema (se extern flakt
i kopplingsboxen).

= Om motorn drivs med en frekvensomriktare far den externa flakten inte anslutas till frekvensomriktaren, utan maste anslutas till
en EXTERN forsorjningsspanning.
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. Spanningsomréade [V]
IEC storlek Faser/koppling 50 Az 60 Az

3~/ stjarna 346 — 525 380 — 575

63 - 132 3~/ triangel 200 — 303 220 —332
1~/ delta Steinmetz 230 — 277 230 — 277
3~/ stjarna 346 — 525 380 - 575

160 — 200 3~/ triangel 200 — 303 220 —332
1~/ delta Steinmetz 230 — 277 -
3~/ stjarna 346 — 525 380 - 575

225-315 3~ / triangel 200 — 400 220 — 400

Stjarnkoppling Triangelkoppling Delta Steinmetz-koppling
PE L1 L2 L3

Ul = Svart V1 = Ljusbla W1 = Brun
U2 = Gron V2 = Vit W2 = Gul

17.4 Temperaturvakt bimetallbrytare brytkontakt (TH)

Temperaturvakter &r sma bimetallbrytare som Gppnar eller stanger en kontakt nar den kritiska temperaturen éverskrids. Brytkontakten
franskiljer motorkontaktorns exciteringskrets och stanger darmed av motorns spanningsforsorjning.

Uttagsplintens markning i kopplingsboxen: 2TB1 / 2TB2

17.5 PTC-termistor (TF)

Termistorer ar halvledare vars resistans 6kar extremt nar den kritiska temperaturen uppnas.

Till termistorn kravs en utlésningsanordning. Ett reld med véxelkontakt i utldsningsanordningen anvénds efter behov for att bryta
motorkontaktorns exciteringskrets eller for att utlésa en varningssignal.

Uttagsplintens markning i kopplingsboxen: 2TP1 / 2TP2

17.6 Broms

Skivbromsens luftning sker elektriskt. Bromsningen utférs mekaniskt efter att spadnningen har stéangts av.
Bromsarna &r installda pa bromsmomentet vid leveransen.

Ansluta bromsen:

Anslut bromsens styrsystem enligt kopplingsschemat som féljer med bromsen.

Underhall:

Fjadertryckbromsarna ar so gott som underhallsfria. Bromsens luftspalt "a” ska kontrolleras med jamna mellanrum for att sakerstélla

att bromsen luftas. Luftspalten "a” maste stallas in enligt tabell 6.
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Tabell 6: Bromsens luftspalt

Bromsmoment [Nm] 2 5 10 20 40 60 100 150 250 400 | 1000
a (normal) [mm] 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6
a (maximalt) [mm] 0,6 0,6 0,7 0,8 0,9 1 11 11 1,2 1,2 13

Stalla in bromsluftspalten (se bild 21):

1. Lossa monteringsskruven (10) ett halvt varv.
2. Vrid in hylsskruvarna (18) i magnetkroppen (8) moturs.

3. Vrid de tre monteringsskruvarna (10) medurs tills den nominella luftpalten (se tabell 6, sidan 47) mellan magnetkroppen (8) och
ankarskivan (6) har uppnatts.

4. Skruva pa nytt de tre hylsskruvarna (18) medurs ut ur magnetkroppen (8) och dra &t monteringsskruvarna (10) igen. Anvand ett

a” ar jamn och korrigera om det skulle behdvas.

bladmatt for att kontrollera att luftspalten

Bild 21: Sprangskiss bromskonstruktion

(1) Bromslagerskold (10) Magnetkropp

(2) Passfjader (11) Cylinderskruvar med insexkant
(3) Axel (12) Passfjader

(4) Dammskyddsring (13) Bromsaxelforlangning

(5) Friktionsplat (14) Flaktblad

(6) Medbringar-kuggnav (15) Sakringsring

(7) Manuell luftningsbygel (tillval) (16) Cylinderskruvar med insexkant
(8) Ankarskivor (17) Monteringsskruvar flaktkapa
(9) Halskruvar (18) Flaktkapa bromsutforande

‘ Watt Drive Antriebstechnik GmbH - A-2753 Markt Piesting - Wollersdorfer Str. 68 - Tel: +43 2633 404-0 - Fax: +43 2633 404-220 - E-post: watt@wattdrive.com - Webb: www.wattdrive.com 49




wqtt»}ﬁ . S .. u .
drive Monteringsanvisning for MAS® — vaxlar och véaxelmotorer
WEG Group

17.6.1 Manuell luftning

Anvands for att lufta bromsen mekaniskt vid stromavbrott. Nar den manuella luftningsspaken aktiveras dras ankarskivan at och
bromsen luftas.

<> OBSERVERA!

Inga &ndringar far géras pa den manuella luftningens instéllning av sékerhetsskal.

17.6.2 Den manuella spakens sparranordning

Den manuella luftningen kan fixeras med en spéarranordning néar enheten ska servas.

<> OBSERVERA!

Motorn far inte tas i drift innan sparranordningen han inaktiverats.

17.6.3 Likriktare

Bromsmotorer levereras som standard med en ansluten likriktare for vaxelstrom-koppling.

For likstrom-koppling ska bryggan mellan uttag 5 och 6 tas bort och en kopplingskontakt anslutas.

> OBSERVERA!

Bromsen maste vara ansluten innan motorn far startas. (Kontrollera!)

Bild 22: Likriktare

@] O
1 2 3 456
~ ~ + - 00O
EEEEENE
QJ —J
Anslutning pa uttagsplint (AC, V~)  —= k Kontakt for DC-koppling
agp gsplint ( ) o H

Broms
AN

Stromforsorjning:

Likstrém-bromsspolen matas i normala fall med strom via en likriktare som &ar inbyggd i motorns uttagsplint. Likriktare &r utrustade med
varistorer for att skydda dem mot 6verspanning. Maximal omgivningstemperatur +80 °C.

Kontakta oss om likriktar-belastningen i det fall kopplingsfrekvensen 6verstiger 1/s!

Bromssystemet ansluts via en inbyggd likriktare i uttagsplinten enligt det medféljande kopplingsschemat.
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Halvvagslikriktare (standard) — anslutning:

Véaxelspanning 100 % t.ex. 400 V~
Likspénning 45 % t.ex. 180 V=

Helvagslikriktare — anslutning:

Vaxelspanning 100 % t.ex. 230 V~
Likspanning 90 % t.ex. 205 V=

<> OBSERVERA!

17.7

Om bromsmotorn drivs med frekvensomriktare maste bromsspolen anslutas till en extern spanningsférsorjning.

Pulsgivare

Denna givare ar ett precisionsinstrument. Databladens uppgifter och information maste foljas for att sakerstélla att givaren fungerar
utan problem och for att garantin ska galla.

Var ovillkorligen observant pa foljande punkter:

Pulsgivaren far inte tas isar vare sig helt eller delvis, den far heller inte modifieras.

Axeln far inte bearbetas (slipas, borras, sagas 0.s.v.) i efterhand. | annat fall minskar givarens precision samt lager och packning
kommer att ta skada.

Rikta aldrig in instrumentet med en hammare.

Slag mot givaren maste absolut undvikas.

Pulsgivarens axel far inte belastas dver de varden som anges i databladen.
Pulsgivaren och drivanordningen ska inte kopplas samman styvt p& axlar och flansar.

Monterade pulsgivare far under inga férhallanden anvandas for att lyfta arbetsmaskinen.

Stéll dig under inga férhallanden pa monterade pulsgivare.

Teknisk specifikation standardgivare:

Typ Forsorjningsspanning Antal impulser Utgangssignalniva
Kibler 5020 10-30V 1024 HTL
Kubler AO2H (Heavy Duty) 10-30V 1024 HTL

Belaggning standardgivare:

KUBLER

+UB ov
SIGNAL JORD Binv S 0 Oinv A Ainv - B - ov Sens +UB Uas
M.23X1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 -
Flansdosa
BU/R
PVC-kabel PH PK D BU RD GN YE - GY - WH |GY/PK| BN -
PUR-kabel PH PK | BN* | BU RD | GN YE - GY - WH?° | WH* | BN°® -
HT-kabel
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Kod |Farg Kod |Farg Kod |Farg Kod |Farg Kod |Farg
BK Svart GN [Grdn RD |Réd YE Gul Kontaktdosan &r
BN Brun GY |Gra VT Lila * Smal kabel PH skarmad
BU |Bla PK |Rosa WH | Vit ° Tjock kabel
|18 Tabell for skruvatdragningsmoment
Galler for skruvar i hallfasthetsklass 8.8:
m Drivflans
= Vridmomentstdd
u Fotlister
= Ingangslock
= Skyddshattor
= Motorinféstning
Tabell 7: Skruvatdragningsmoment
Atdragningsmoment Ma [Nm] — tolerans:+10 %
Ganga | Skruv-hallfasthetsklass Skruv- Skruv-
8.8 hallfasthetsklass 10.9 | hallfasthetsklass 12.9
M5 55 8,0 10
M6 10 14 18
M8 25 33 43
M10 45 65 80
M12 75 105 135
M16 190 270 340
M20 380 530 670
M24 650 900 1150
M30 1300 1800 2 300

|19 Skrotning

Folj gallande nationella bestammelser nar produkten ska skrotas.

Oljor, fett samt avfall som innehaller olja och fett utgér en stor miljofara. Darfor ar det viktigt att se till att de avfallshanteras korrekt!

Vaxelmotorns delar

Material

Vaxelhus, kapslingsdelar (ingangslock, adapter, fiansar 0.s.v.)

Gjutjarn
Undantag: K.. 40. Aluminium

Vaxelns invandiga delar (kugghjul, passfjadrar, axlar 0.s.v.)

Stél

Snéackhjul Broms
Axeltatningsringar Elastomer med stal
Flata tatningar Asbestfria

Vaxelolja Additiverad mineralolja
Syntetisk vaxelolja Polyglykololja
Motorlindning Koppar
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|20 Forséakran fér inbyggnad
Forsakran for inbyggnad
enligt definitionen i EG-maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga Il B
Produkt: Typbeteckning:

Cylindriska kuggvéxelmotorer

Monterbara vaxelmotorer

Tappvaxelmotorer

Kuggsnackvéxelmotorer

Véaxelmotorer med koniska och cylindriska kugghjul
Koniska tappvéxelmotorer

Snackvaxelmotorer

SOXx0m>»I

Tillverkare: WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH, Wéllersdorfer StraRe 68, 2753 Markt Piesting - Osterrike

Bemyndigad att sammanstalla tekniska underlag:

Norbert Reisner - Wollersdorfer Stral3e 68 - 2753 Markt Piesting

Harmed forsakrar den ovan angivna delvis fullbordade maskinens tillverkare att den:

Uppfyller grundlaggande krav i 2006/42/EG séa langt det gér.

Tekniska underlag har skapats i enlighet med bilaga VII, del B.

Sarskilda tekniska underlag for delvis fullbordade maskiner har skapats och kan éverlamnas till nationella organ
efter forfragan.

Att maskinen inte far tas i drift innan den har byggts in enligt monteringsanvisningen och en EG-férsékran om
Overensstdmmelse for hela maskinen i enlighet med direktiv 2006/42/EG foreligger.

Relevanta tillampade standarder:

EG-maskindirektiv 2006/42/EG

Maskinsakerhet EN I1SO 12100:2010

Elektrisk utrustning EN 60204 -1:2006 + A1:2009 + AC:2010
Fasta och 6ppningsbara skydd EN ISO 14120:2015

Sakerhetsavstand EN ISO 13857:2008

Roterande elektriska maskiner
EN 60034-1:2010 + AC:2010, EN 60034-2-1:2007, EN 60034-5:2001 + A1:2007,

EN 60034-6:1993, EN 60034-7:1993 + A1:2001, EN 60034-8:2007 + A1:2014,
EN 60034-9:2005 + A1:2007, EN 60034-11:2004, EN 60034-12:2002 + A1:2007,
EN 60034-14:2004 + A1:2007, EN 60034-30:2009

Den delvis fullbordade maskinens tillhérande monteringsanvisning foreligger i tysk originalversion.

Markt Piesting, 26.04.2017 ‘ %

7
Ort och datum fér utfardande Klausm'\m
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[21 EU-férsakran om verensstammelse ATEX 2014/34/EU

EU-fOorsakran om overensstammelse

enligt definitionen i EG:s Atexdirektiv 2014/34/EU

Produkter i vaxelserien MAS:

= Cylindrisk kuggvaxel med motoradapter eller ingdende axel-modul

= Monterbar vaxel med motoradapter eller ingdende axel-modul

= Tappvaxel med motoradapter eller ingdende axel-modul

= Kuggsnackvéaxel med motoradapter eller ingdende axel-modul

= Vaxel med koniska och cylindriska kugghjul med motoradapter eller ingaende axel-modul
= Konisk tappvaxel med motoradapter eller ingdende axel-modul

Tillverkare: WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH,
Wollersdorfer StralRe 68
2753 Markt Piesting - Osterrike

Typbeteckning:

OFomp»I

Tillverkaren forsakrar pa eget ansvar att ovan angivna produkter dverensstammer med:

= Zon 1 och 21, utrustningsgrupp I, kategori 2G och 2D
= Zon 2 och 22, utrustningsgrupp I, kategori 3G och 3D
= Utrustningsgrupp |, kategori M2

Markning:
» [I2GExhIICT4Gb
= [I2D Ex hllIC 125°C Db
= JIB3GEXhIICT4Gc
= 113D ExhIIC 125°C Dc
= |IM2ExhIMb

Tillampade harmoniserade standarder:

= EN 80079-36:2016
= EN 80079-37:2016

WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH har i enlighet med 2014/34/EU lamnat in erforderliga underlag till angivet organ:

TUV Austria, nr 0408

Markt Piesting, 25.04.2018

Ort och datum for utfardande

pwernrl ==

‘wm
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EU-férsdkran om 6verensstammelse
enligt definitionen i EU:s Atexdirektiv 2014/34/EU
Produkter i vaxelserierna WG20/MAS: Typbeteckning:
= Cylindriska kuggvéaxelmotorer C./H.
= Monterbara vaxelmotorer - /A.
=  Tappvaxelmotorer F./F.
= Kuggsnackvaxelmotorer -/S.
= Vaxelmotorer med koniska och cylindriska kugghijul K./K.
= Koniska tappvéxelmotorer -/C.

Tillverkare: WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH,
Wollersdorfer StralRe 6_8
2753 Markt Piesting - Osterrike

Tillverkaren forsakrar pa eget ansvar att ovan angivna produkter verensstammer med:

Zon 2 och 22
Utrustningsgrupp I

Kategori 3G och 3D

Markning:
3G EXxhIICT4Gc /113G EXNAIIC T3 Ge

= [I3D ExhlIC 125°C Dc /Il 3D Ex tc [lIC T125°C Dc

Tillampade harmoniserade standarder:

EN 80079-36:2016
EN 80079-37:2016
EN 60079-0:2012

EN 60079-15:2010
EN 60079-31:2014

Markt Piesting, 12.04.2018 W‘V
Ort och datum fér utfardande Klalis W
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|22 EU-forsakran om éverensstammelse Lagspanningsdirektiv 2014/35/EU

EU-férsdkran om 6verensstammelse
enligt definitionen i Lagspanningsdirektiv 2014/35/EU

Produkt:

= Kortslutna enhastighets trefas asynkronmotorer
= Kortslutna enhastighets enfas induktionsmotorer

IEC-motorstorlek: 56—355

Serie:

WA _ TWA_  70WA_ 7BWA_ 2AWA_ 2BWA_  3AWA_ 3BWA_  3CWA_
WP_ TWP_ 70WP_ 7BWP_ 2AWP_ 2BWP_ 3AWP_ 3BWP_ 3CWP_
11N 11H 11P M31 M32_ M33_

Tillverkare: WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH, Wollersdorfer Strale 68, 2753 Markt Piesting — Osterrike
Tillverkaren ansvarar ensam for utfardandet av denna forsakran om dverensstammelse.

Ovan angivna féremal for denna forsakran uppfyller unionens relevanta, lagliga bestammelser for harmonisering:

» LAgspanningsdirektiv 2014/35/EU

* Ekodesigndirektiv 2009/125/EG Y

= EMC-direktiv 2014/30/EU

= Elektrisk utrustning EN60204-1:2006 + A1:2009 + AC:2010, EN 60204-11:2000 + AC:2010

= Roterande elektriska maskiner
EN 60034-1:2010 + AC:2010, EN 60034-2-1:2007, EN 60034-5:2001 + A1:2007, EN 60034-6:1993,
EN 60034-7:1993 + A1:2001, EN 60034-8:2007 + A1:2014, EN 60034-9:2005 + A1:2007, EN 60034-
11:2004, EN 60034-12:2002 + A1:2007, EN 60034-14:2004 + A1:2007, EN 60034-30:2009

1 I det fall produkterna faller under Ekodesigndirektivet ar kraven i férordning (EG) nr 640/2009 av den 22 juli 2009
resp. forordning (EU) nr 4/2014 av den 6 januari 2014 uppfyllda.

Markt Piesting, 26.04.2017 M’V
i

Ort och datum fér utfardande K|al/,IS W
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WATT DRIVE ANTRIEBSTECHNIK GMBH

A-2753 Markt Piesting, Wollersdorfer Stral3e 68, Austria
Tel.: +43 / 2633 / 404-0, Fax: +43 / 2633 / 404-220
E-post: watt@wattdrive.com

Webb: www.wattdrive.com

WATT DRIVE GMBH

D-59423 Unna, Heinrich-Hertz-StraRe 14, Germany
Tel.: +49/ 2303/ 98 687-0, Fax: +49 / 2303 / 98 687-81
E-post: info@wattdrive.de

Webb: www.wattdrive.de

Du hittar en 6versikt 6ver vara filialer och aterférsaljare dver hela varlden pa www.weg.net eller
www.wattdrive.com.
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Vi forbehaller oss rattan att &ndra ovan angiven information utan foregaende
tilkannagivande.



